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烟囱

用高温熔融废物可以分解二恶英、去除重金属，因此可以作为无害、
安全的砂质熔渣和金属全部回收利用。
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创造舒适生活的城镇
〜欢迎来到广岛中央生态公园〜
广岛中央生态公园的“高效垃圾发电设施”是对东广岛市、竹原市、大崎上岛町的“垃圾”进行处理

的设施。通过构建零最终处理量系统，以成为先进循环型社会的据点为目标前进。

■ 资源循环、能源利用良好的设施

资源循环、
能源利用良好的设施

作为环境学习
据点的设施

融合自然与
地域的设施

负责应对灾害、
充当防灾据点的设施

广岛中央环境卫生组合

东广岛市、竹原市、大崎上岛町

广岛中央生态公园 高效垃圾发电设施

广岛县东广岛市西条町上三永10759-2

DBO（公设民营）方式

可燃垃圾等

最大285吨/日（95吨／日×3炉）

气化熔融竖炉方式

6,500千瓦（最大）

191,993.70㎡

  21,891.07㎡

2017年3月30日〜2021年9月30日

2021年10月1日〜2042年3月31日
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设施概要

有效利用垃圾熔融产生的能量发电，出售剩余电力，有效利用能源。
并且通过处理物的再资源化实现零最终处理量。

■ 作为环境学习据点的设施
从高效垃圾发电设施到污泥再生处理中心都能游遍的访客通道。
提供丰富的体验式学习和参观学习菜单，以供了解垃圾如何产生能量、粪尿如何成为助燃剂的原理。

■ 融合自然与地域的设施
用一条水平线连接各设施的设计，营造出整个生态公园的统一感。可以
在生态广场做足浴或在西国街道漫步，以歇息及亲近大自然。

发电
垃圾

生态广场

■ 负责应对灾害、充当防灾据点的设施
利用高温熔融技术，可迅速处理灾害垃圾。此外，坚固的结构保证了设
施的耐震性，在发生灾害时接收避难人员，生态广场可用作灾害垃圾的
临时储存场所。

熔融物（炉渣、金属）的资源化
所谓矿山还原，是指在非铁金属制造商的冶炼厂里，从垃圾处理设施
排放的熔融飞灰中所含的高资源价值的有价金属中提取和回收铅、
锌、铜等的技术。

矿山还原（有价金属）

使用垃圾处理产生的热能
发电。可以减少火力发电所
需的化石燃料，从而降低环
境负荷。

热能的利用

对加煤式焚烧法产生的底灰和不燃
残渣进行熔融、资源化处理，实现零
最终处理量。

零最终处理量

加煤式焚烧法 直接熔融方式

处理物 处理物

再资源化最终处理

⇒⇒

不燃残渣

底灰

飞灰

飞灰（矿山还原）
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金属
・

熔融处理流程
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行政大楼高效垃圾发电设施污泥再生处理中心

太阳能板
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熔融、热回收区2

废气处理区3

资源化区4

设施介绍、序幕区5

接收、脱水区6

自然能源区7

生物处理、释放区8
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SOx 一氧化硫、二氧化硫
等硫氧化物的总称

HCl 氯化氢

：

：

袋式过滤器 耐热滤布：飞灰

废气
入口

干净气体
出口

消石灰

活性炭
汽轮发电机

蒸汽冷凝器
锅炉

蒸汽

水

燃
烧
排
气

氮氧化物（NOx）

二恶英类（DXN）

水（H2O） 氮（N2）

催化层

垃圾处理流程

汽轮发电机

蒸汽冷凝器

烟囱

燃烧室

过滤式除尘器

引风机

氧气发生装置

氮气发生装置

压力送风机

二次压力送风机

熔融飞灰储罐

发　电

废气
处理

再资源化再资源化 矿山
还元

称重机

垃圾坑
直接搬入垃圾输送机

可燃性大件垃圾
破碎机

水碎装置

金属场 渣场

熔融金属磁选机

二楼平台

焦炭漏斗 石灰石漏斗

一楼平台

垃圾

废气

干净气体

蒸汽

熔融物

副材料

飞灰

空气

水

氧气、氮气

药剂

垃圾起重机

锅炉

高压蒸汽容器

活性炭、消石灰

省煤器

可燃性大件垃圾

可燃垃圾

直接搬入垃圾

A

A

气化熔融炉

尿素水

大型设备排水

对地区排放的可燃垃圾、灾害垃圾等各种垃圾用高温熔融的方式切实处理并再资源化。

此外，通过在独立燃烧室中完全燃烧裂解气来抑制有害气体的产生，并利用产生的热能让汽轮发电机发电。

生态公园标准值

0.01以下

50以下

80以下

50以下

粉尘

硫氧化物［SOx］

氯化氢［HCℓ］

氮氧化物［NOx］

0.1以下

公害防止标准

0.04以下

约1500以下

250以下

430以下

0.1以下

30以下 30以下

二恶英类

（g/㎥N）

（ppm）

（ppm）

（ppm）

（ng-TEQ/㎥N）

水银 （μg/㎥N）

主要测量项目

汽轮发电机
用锅炉回收处理垃圾时产生的
热能，并通过高温形成高压蒸
汽。将这些蒸汽输送给涡轮，让
发电机旋转发电。产生的电力用
于设施内，剩余的电力将出售。

为了遵守大气污染防止法等公害防止标准，引入最新废气处理设备，降
低环境负荷。过滤式除尘器

在过滤式除尘器前把活性炭和消
石灰吹入废气中以吸附氯化氢、
硫氧化物和二恶英类，再连同粉
尘一起由袋式过滤器收集去除。

催化反应塔
让废气通过催化剂，分
解和去除氮氧化物和二
恶英类。

高效垃圾发电控制有害物质的排放 环境保护计划值（废气） 发电废气
处理

废气
处理

1

2

2 3
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7

催化反应塔8

9

4 熔渣粒度调整机
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■

结构
兼有干燥、热分解工序和熔融
工序两道工序的低碳竖炉。

■ 通过上部送风有效地对垃圾进
行干燥和热分解，稳定且彻底
地对垃圾做熔融处理。与传统
的气化熔融炉相比，其特点是
来自焦炭的二氧化碳排放量
低。

■ 通过加入焦炭，熔融带变成高
温还原气氛，铅等重金属被还
原挥发，产生无害安全的炉渣
和金属。挥发的重金属和粉尘
一起由过滤式除尘器收集去
除。

垃圾的熔融

干燥、预热带
（约300〜400°C）

热分解气化带
（300〜1000°C）

燃烧带
（1000〜1700°C）

熔融带
（1700〜1800°C）

气
化
︑高
温
熔
融
一
体
型

熔融物
炉渣、金属

垃圾

下部送风（空气+O2）

上部送风（空气）

干燥、热分解工序

熔融工序

焦炭、石灰石

碳化物供应装置

碳化物

炉渣 金属

主要设备

气化熔融炉

垃圾称重机称重后，垃圾车驶入平台，将垃圾倒入垃圾坑。

平台1
运来的垃圾被倒入前面的垃圾坑，被垃圾起重机搬运到后面的垃圾坑
里，让垃圾混合以便更易于燃烧。垃圾坑可以贮存约10天量的垃圾。

垃圾坑、垃圾起重机2
气化熔融炉产生的气体在燃烧室内完全燃烧后，以850摄氏度送至锅
炉。

燃烧室5
回收处理垃圾时产生的热能，并通过高温形成高压蒸汽。

锅炉6

入炉的垃圾在气化熔融炉中1700～1800摄氏度的高温下被熔化，作为
炉渣和金属再资源化。广岛中央生态公园每天最多可处理 285 吨垃
圾。

气化熔融炉3
废气中所含的粉尘和有害物质会被过滤器收集去除。

过滤式除尘器7
过滤式集尘器排出的废气中所含的有害氮氧化物与催化剂反应分解
成氮和水，同时仅剩的少量二恶英类也会无害化。

催化反应塔8

从炉渣金属冷却装置中搬运出来的熔融物经由磁选机分离成矿渣和
金属后，被分别送至不同料场储存。

熔融金属磁选机4
在计算机自动控制系统的控制下24小时连续运转。收集运转所需的所
有信息，安全处理垃圾。另外，在垃圾起重机操作室操作垃圾起重机，
一边观察垃圾状态一边搅拌，倒入气化熔融炉。

中央控制室、垃圾起重机操作室
利用锅炉产生的蒸汽发电，最大可达6500千瓦。除了被用于设施内，剩
余电力将被出售。

汽轮发电机  9

低碳型

5 6


